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1. Prifbericht (Befund)

1.1 Aufgabensteliung

Profatefle,
d GFK-Platten, Oberwachungssiale,
ol Technischier Dienst (KBA)

Auft wurden die
In Anlehnung an
* DIN 53 438 Ld.F. Juni 1884 und

GeachftsfOhrung:
* DIN 52 308, geprift. W—lwwnuausasx

wsuumesn
Stz

Krugerstratie 16

1015 WienOsterreich
welters
GeschiRastallen:
Bludenz, Gatineukirchen,
Leuterach, Merz und
Fiderstadt (D)
Firmenbuchgericht/
ummer:

Wen /FN 288473 0
Bankverbindungen:
IBA CA 62848001084
AT121200052949001084

BIC BKAUATWW
R8I oouu.m 206

1BAN
AT583100000104083288
BIC RZBAATWW
UID ATU 6323703
DVR 3002479
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1.4 Beurteilung des Werkstoffs beziiglich der Brenneigenschaften
Mittlere Brennzelt g g > 20 sek.
Mittlere Glimmzeit 2 kurzes Glimmen > 5 sek.
Klasse und Mittelwert der
Dickenmessung H K2/3,0 , F2/3,0
Besondere Beobachtungen

h der Fl g = leichte Rauch- und Russbildung, kein Abfallen

von Teilen, kein Abtropfen, belderseitiges
Brennen, kein Durchbrennen

. Besondere Beobachtungen

h der K leichte Rauch- und Russblidung, kein Abfallen
von Teilen, kein Abtropfen, einseltiges Brennen,
kein Durchbrennen

1.5 Beurtellung des Werkstoffs bel Bruch

Vorbehandlung der Probekdrper 5 Vierstandige Lagerung bei +40°C
Vierstondige Lagerung bei -20°C

Eine Materialprobe wurde bis zum Bruch verformt.
Dla Bruchstellen welsen keineriel gefahriiche Kanten oder Spitzen auf.

1.6 Beurtellung des Werkstoffs beim StoBartigen auftreffen stumpfer Kérper

Profkémer 5 Kugel for Fallversuch
Masse der Kugel ) 2279
Durchmesser der Kugel ¥ 38 mm
Eine Materialprobe wurde auf einen St aufgelegt. Entsp der W ke von 3,0 mm wurden
Kugelfallversuche aus 8 m Fallhdhe bel -20°C d Die wurde nicht
Beim K keine Die Pr wurden nicht durchstoBen.
Die bei der Bruchpriffung Kanten sind stumpf.
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1.2 Beschrelbung des Priifgegenstandes
Hersteller (Harz.) : : Color, industrija sintetiénih smol, barv in lakov, d. d.
Cesta komandanta Staneta 4
1215 Medvode
Slovenia
Hersteller (Fasermatte) Mercantile Chambers,
12, J.N. Heredia Marg,
Ballard Estate,
Mumbal - 400 001
Art / Ausfohrung g 3 Feinschicht 3 x 450 g/m? Glasmatte
Harz 5 Colpoly 7815
Deckschicht (Gelcoat) 3 GE 10000 H
Harter g Butanox M50 LPT Akzo Nobel Polymer Chemical
Beschleuniger % NL 49 P (1% Kobalt)
Glasfasermatten 3 M534; 3 x 450
Art der Herstellung : Handauflegeverfahren

1.3 Beschrelbung der Prilfung und Ergebnisse von brennbaren Werkstoffen

Vorbehandiung der Probekdrper

Normalklima Ober 24 Stunden

Angabe welche Kanten geprift
wurden 3 Beide Kanten der Profkdrper
Mittelwert der Dickenmessungen far
Kantenbeflammung R 3,0mm
W der Dick for
Flachenbeflammung 3 3,0mm
Klelnst- u. GroBtwert der Dickenm.
for Kantenbeflammung % 3,0 und 3,1 mm
Kleinst- u. GréBtwert der Dickenm.
far Flachenbeflammung H 3,0 und 3,1 mm
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1.7 Hinweise

Die unter Punkt 1.2 angefohrten M bezl sich aL 1 auf die vom Auftraggeber
gelieferten Daten.

2. Sachverstindige Beurtellung (Gutachten)

Aufgrund der F F gen und deren Ergebnlsse erachten wir die
vorgestema Materialpmbe Iur den Elnsatz im AL von Fah
Die A gen hinsichtlich Splitte heit und werden erfllit.

Dieser Profbericht umfasst Blatt 1 bis 4 und ist nur als Einhelt goltig.

Wien, 04.03.2008
TOV AUSTRIA AUTOMOTIVE GMBH

3 A von der A
des Kraftfahrt-Bi Bi D

(Ing. VOMELA)
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COMPOSIZIONE VETRORESINA

Base Gel Coat + 1 strato mat 350 (fibra di vetro) + 1 strato mat 450 (fibra di vetro) + Resina poliestere
IL materiale in questa composizione & certificato dal TUV Austria mediante test di rottura e test infiammabilita.

TEST SICUREZZA

SRR 200 kg
Test 01 e aer T :
______ i 6—-—2—-?;— Test 1- Trazione 200 Kg nessuna rottura strutturale o
e 3 e | distacco dalla carrozzeria
f /f/ .\.\\: ( \] )
Gl i i SR s /‘L 3
TeSEOR e L SunEARS s Test 2 — Trazione di 100 kg paraurti e spoiler anteriore

nessuna rottura strutturale o alcun tipo di distacco

Test 3- Trazione di 70 kg nessun tipo di danno strutturale o
distacco

Eseguendo questi test i componenti si crepano superficialmente in quanto la vetroresina in queste forme ha una limitata
flessibilita rispetto ai componenti in plastica.

I nostri componenti sono progettati e prodotti per rispettare le normative Europee di sicurezza che il TUV Austria impone
per ottenere la cerificazione.

PUNTI DI FISSAGGIO

Ogni componente aggiuntivo viene fissato mediante colla siliconica e viti, nel caso non ci sia la possibilita di utilizzare le
viti per il fissaggio, vengono utilizzati collanti specifici studiati per garantire I' immobilita del componente.

Ogni componente sostitutivo viene fissato al veicolo medianti i punti originali di fissaggio.

| COMPONENTI DEVONO ESSERE MONTATI A REGOLA D' ARTE, DA PERSONALE QUALIFICATO E SEGUENDO
PERFETTAMENTE LE ISTRUZIONI DI MONTAGGIO IN DOTAZIONE

DESIGN

Il design dei nostri componenti & studiato in modo da non essere dannoso in caso di investimento di persone;

forme porzioni e sbalzi rispettano le normative europee.

| nostri componenti sono modifiche estetiche, non alterano le caratteristiche tecniche del veicolo e non ne pregludicano la
sicurezza attiva e passiva, il funzionamento del motore e delle parti meccaniche (raffreddamento motore, impianto
frenante)

IN CASO IL COMPONENTE ABBIA SUBITO URTI O PRESENTI CREPE O ALTRO TIPO DI ANOMALIE PROCEDERE
LENTAMENTE VERSO UN OFFICINA COMPETENTE.



